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VSEOBECNE
1.1  Rozsah platnosti
1) Tato podnikova norma plati pro vyrobu, kontrolu, dopravu, skladovani a
objednavani svarovanych ocelovych distanci vyrobce FERT a.s. Sobéslav.
(2) Pozadavky stanovené touto technickou specifikaci se tykaji vyrobkda, které
odpovidaji stavu pti dodavce.
(3) Vzhledem k pouze vymezovacimu uréeni, neni pozadovano dozorovani ani
certifikace
4) Technickou specifikaci nutné aplikovat vzdy jako nedé€litelny celek.
1.2 Souvisejici normy
CSN EN ISO 6892-1 Kovové materialy - ZkouSeni tahem — Cést 1 :
Zkusebni metoda za pokojové teploty.
CSNEN 10218 -1 Ocelovy drat a vyrobky z dratu. Obecné& — Cast 1:
Zkusebni metody.
CSN EN ISO 16 120-1 Valcovany drat z nelegované oceli K pfepracovani
na tazeny drat — Cast 1: Obecné pozadavky.
CSNISO 74 38 Kovové materidly. ZkouSka ldmavosti.
CSN EN 1992-1-1 Eurokod 2: Navrhovani betonovych konstrukei -
cast 1-1:
Obecna pravidla a pravidla pro pozemni stavby.
CSN 42 0139 Ocel pro vyztuz do betonu-Svafitelna betonarska
ocel zebirkova a hladka.
CSN EN ISO 9001:2016 Systémy managementu kvality.
DIN 488 Betonstahl.
DIN 1045-1:2001-07 Tragwerke aus Beton,Stahlbeton und Spannbeton.
DIN EN ISO 15630-2 Oceli pro vyztuz a ptedpinani betonu. ZkuSebni
postup.
1.3  Nazvoslovi
Distance ocelové typu D - prostorova ptihradovina vyrobena z hladké
betonaiské oceli s bodovymi svary, spojenymi ve sty¢nicich horniho a
spodniho pasu priibéznymi diagonalami. Stiih je provadén vzdy na styku
diagonal s horni pasnici. Délka prvku je standardné 2 m.
1.4  Pouzité¢ symboly

H vyska distance

S Sirka distance

D1 priamér horni pasnice
D2 primér diagonaly

D3 priamér spodni pasnice
L délka distance

ds jmenovity pramér vyztuzné vlozky
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An prafezova plocha vyztuzné vlozky jmenovitého praméru
Rm pevnost v tahu
Rpo,2 smluvni mez kluzu 0,2
dr vnitini primér zakfiveni diagonaly

1.5  Zpusob vyroby
V prvni fazi je material odvijen a rovnan z péti svitki dratu. Ve druhé fazi se
postupné¢ automaticky tvari diagonala. Ve tieti fazi jsou jednotlivé prvky
distance automaticky sevieny, ustaveny a svafeny. Ve ¢tvrté fazi je jiz svafena
distance postupné vysouvana a na miru ustfizena. V paté fazi je hotova
distance vyvezena a sloZena do piepravniho tvaru.

1.6 Dodavky
Zavéazané manipulacni celky prostorové vyztuze jsou opatieny povétrnostné
odolnymi $titky s témito udaji:
- oznaceni distance
- identifikac¢ni udaje vyrobce a ¢islo provozovny
- pocet vyztuzi v manipula¢nim celku
- délku distance
- vyrobni identifikaci
- vyrobni ¢islo Stitku
- datum
Ke kazdé dodavce je ptilozen Cislovany dodaci list, ktery obsahuje tyto udaje:
- oznaceni distance
- vyrobni identifikaci
- identifikacni tidaje vyrobce a ¢islo provozovny
- identifikac¢ni udaje pfijemce
- dod4dvané mnoZzstvi
- datum dodavky

1.7 Oznaceni a objednavani

(1)  Priklad standardni objednavky
uplné oznaceni:
1000 kust ocelové distance typu D podle FK 010, vyska (H) 100 [mm], horni
pasnice (D1) primér 4 [mm], diagonala (D2) priimér 3 [mm], spodnich pasnic
(D3) praimér 3 [mm], Sifka (S) 80 [mm], délka (L) 2,00 [m]

2 Zkracené oznaceni:
1000 ks D 100/4-3-3/80/2,00

(3)  Na ptani zakaznika je mozné pouzit rizné kombinace primért pro jednotlivé
vysky, a to dle nasledujici specifikace pozic pro vyrobni identifikaci.
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Specifikace pozic pro vyrobni identifikaci:

Pocet

l Jednotka

1 Typ

L ] Vyska(H)

l ! | | Hornipasnice (D1)

! !l | | | Diagonala(D2)

l | A Spqdni pasnice (D3)
LooL Ll L Sika(s)
Voov bbb L L L Délka(L)
ool bbbl

1000 ks D 100/4-3-3/80/2,00

Pokud neni uvedena pozadovana $§itka, bude nastavena vyrobcem podle
vlastniho uvazeni.

MECHANICKE VLASTNOSTI

Jakost pouzivané vyztuze

Pro vyrobu distanci se pouzivd hladka bet.ocel BSO0A-G, B550A-G, a to pro
praméry 4,6 [mm] a vétsi.

Pro priméry mensi se pouziva taZzeny drat pro vSeobecné ucely s mezi kluzu
550 az 900 [MPa].

Primér horni pésnice (D1) je v rozmezi 4 + 7 [mm)].

Primér spodnich pasnic (D3) je v rozmezi 3 + 5 [mm)].

Primér diagonal (D2) je v rozmezi 3+ 5 [mm].

Svary

Svary jsou pouze pomocné, nejsou pevnostné specifikovany, neslouzi

k ptenosu smykovych sil v konstrukei a slouzi pouze pro vymezeni polohy
mezi dvéma vrstvami vyztuZi.

Chemické slozeni

S kazdou dodavkou materialu z huti, je dodavan chemicky rozbor pro kazdou
tavbu. Nesmi byt ptekroceny tyto hodnoty:

uhlik C [%0] max. 0,22
fosfor P [%] max. 0,050
sira S [%] max. 0,050
dusik N [%0] max. 0,012
meéd’ Cu [%] max. 0,60
uhlikovy ekvivalent Ceq  [%] max. 0,50

Uvedena hodnota mnozstvi dusiku plati pro celkovy obsah. Vyssi hodnota je
povolena jen tehdy kdyz je prozkouman dodate¢ny obsah prvkii vazanych
na dusik.
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Sitka distance

Distance je vyrabéna v rozsahu §ifek 70 + 110 [mm)] s toleranci = 5 [mm].
Distance s nizsi vyskou nez Sitkou se nepfipousti. Pokud je pozadovana
distance s nizsi toleranci je mozné tento pozadavek dohodnout.

Vyska distance

Distance je vyrabéna v rozsahu vysek 50 + 400 [mm] s toleranci = 5 [mm].
Pokud je pozadovéna distance s nizsi toleranci je mozné tento pozadavek
dohodnout.

Délka distance

Distance je vyrdbéna v délce 2 [m] s toleranci = 10 [mm)]

Odchylky od ptimého sméru.

Ve vodorovné ose miize odchylka ¢init maximaln€ + 1 [%o] délky nosniku.
Ve svislé ose mize odchylka ¢init maximalné + 2 [%o] délky nosniku.
Zakfiiveni diagonal

Vnitini primér zakiiveni diagonaly v hornim 1 spodnim sty¢niku nesmi
poklesnout pod ¢tyfnasobek priméru diagonaly.

Krok diagonaly je pfiblizné 200 [mm] tak, aby stejnolehlé sty¢niky lezely proti
sob¢.

Déleni nosniku

Pti déleni nosniku ntizkami, vlivem nutné deformace stfihem, se mize spodni
pasnice odchylit od pfimého sméru. Toto odchyleni je povoleno v poslednich
200 [mm] nosniku. Pasnice se mohou odchylit od vodorovné osy, kazda nejvys
o svij pramér dovnitf nosniku.

TECHNOLOGICKE VLASTNOSTI

Distance vyrabéné podle této normy, slouzi pouze pro vymezeni polohy
nosnych vyztuzi.

Distance lze stiihat pouze v misté styku vzestupnych diagonal na horni pasnici
Sitku distanci neni vhodné jakkoliv dodate¢n& upravovat.

Pti zabudovani distance do zelezobetonové konstrukce je nutné dbat na
minimalni kryti se zapoc¢itani vyrobnich toleranci podle ptislusné navrhové
normy pro zelezobetonové konstrukce.
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5. ZKOUSENI
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Pro stanoveni mechanickych hodnot pasnic a diagonal priméru 4,6 [mm] a
vEtsi, plati stejné zkusebni postupy jako pro zkousky betonaiské oceli BSOOA -
G, B550A-G stanovené podnikovou normou FK 008.

Pro stanoveni mechanickych hodnot pasnic a diagondl priméru mensich nez
4,6 [mm] se provadi pouze zkouSka tahem a poméru bez vyhodnocovani
taznosti.

Stanoveni skutecnych primért a skutecnych prifezii pasnic a diagonal se
provadi metodou vazeni

Svary nejsou pevnostné specifikovany, zkousi se pouze u stroje mechanickym
zmacknutim a naslednym roztazenim distance u horni pasnice a odtrzenim
spodni pasnice od diagonaly.

Vysledky mechanickych vlastnosti nejsou zahrnovéany do statistického
vyhodnocovani

Veskeré vysledky zkousSek jsou evidovany v laboratofi.

6. KONTROLA

Pti kazdém nastaveni stroje na pozadovany rozmér distanci nebo po kazdych
20 000 m produkce se provede zkouska dle bodu 5. Zména priméri pésnic
nebo diagonal, nebo zména Sitky nebo vysky je povazovana za zménu
nastaveni stroje a zménu manipulacniho celku. Distance je kontrolovana

Vv poloze lezici na spodnich pasnicich. Ptiprava vzorkl pro zkousky se provadi
tiiskovym délenim. Pfi této piipravé se nesmi vnést dodatecné naméhani do
vzorku. Kontrola se zapisuje ke kazdému vyrobnimu piikazu s pfislusSnym
datem a podpisem.

7. BALENI, SKLADOVANi A MANIPULACE

1)

(2)

Distance jsou baleny do manipulacnich celkli na palety do hmotnosti

2 000 [kg], s baliky po 50 az 250 ks, které jsou ptevazany cyklopaskou a
vazacim dratem. S balikem je mozné manipulovat pouze mechaniza¢nimi
prosttedky s moZznosti uchyceni za zavés v mistech k tomu uréenych.
Standardni baleni dle vySek a primért je uvedeno v nésledujici tabulce.

Pted uzavienim kupni smlouvy se pfesné specifikuje zpiisob baleni
manipulacniho celku. Tedy, poCet vyztuZzi a zpiisob ulozeni v manipula¢nim
celku, zplisob zajisténi vazaci paskou, pocet a umisténi nosnych tivazi,
velikost prokladi, $itku manipula¢niho celku a zplsob ulozeni na lozné plose
¢i zptisob zaplachtovani. Pokud neni uveden specificky pozadavek, jsou
vyrobky baleny standardné, podle odbératele uvedeného na vyrobnim ptikazu.
Pokud zakazka neni nasobkem baleni podle technologického listu, posledni
balik ma zbytek nosniki a pfedchazejici jsou zabaleny podle technologického
listu pro baleni.
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Pokud je pozadovano odlisné baleni je nutné specifikovat novy vzor
technologického listu pro baleni vyztuze.

Manipulaéni celek je oznagen povétrnostné odolnym §titkem. Stitek definuje
jakost zabalenych distanci. Pti zasahu do manipula¢niho celku je nutno provést
nové oznaceni Stitkem.

Manipulacni celky o niz§i hmotnosti Ize vdzacim dratem svazat do vétSiho
celku a vSak do celkové hmotnosti 2 000 [kg].

Pfi manipulaci je tfeba diisledné pouzivat manipulacnich vahadel a
manipulacni celek manipulovat za vazaci tichyty.

Pti dopravé je tieba vyztuz fadné zajistit, aby nedoslo k deformaci. Vyrobce
nenese odpoveédnost za vady pfi transportu a ndsledné manipulaci.

Vyztuz je mozno skladovat v nechranénych prostorach (mirné zkorodovani
neni na zévadu, vyrobek ztrati svoji ocelové Sedou barvu, ale koroze nesmi
vytvaret prohlubné materialu, nebo Supinky).




