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Rozsah platnosti

Tato podnikova norma plati pro vyrobu, kontrolu, dopravu, skladovani a objednavani
svafované sit¢ FERT typu P, vyrobce FERT a.s. Sobéslav.

Pozadavky stanovené touto technickou specifikaci se tykaji vyrobkt, které odpovidaji
stavu pii dodavce.

Vyroba je dozorovana TZUS Ostrava.

Technickou specifikaci nutné aplikovat vzdy jako nedélitelny celek

Souvisejici normy

?SN EN 10 020 Definice a rozd¢leni oceli

CSN EN 10 080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonarska
ocel

CSNEN1SO 16120 -1 Valcovany drat z nelegované oceli k pfepracovani na

5 tazeny drat - Castl: Obecné pozadavky

CSNEN ISO 16 120 - 2 Valcovany drat z nelegované oceli k tazeni a nebo

valcovani za studena — Cast 2: Zvlastni pozadavky na
valcovany drat pro v§eobecné pouziti

CSN EN 1992-1-1 Eurokéd 2:Navrhovani betonovych konstrukei — Cést
1-1: Obecna pravidla a pravidla pro pozemni stavby
CSN EN ISO 15630-1 Oceli pro vyztuzovani a predpinani betonu — ZkuSebni

metody — Cast 1: Tyce, valcované draty a draty
tazené pro vyztuz

CSN EN ISO 15630-2 Oceli pro vyztuzovani a predpinani betonu — ZkuSebni
metody — Cést 2 : Svafované vyrobky

CSN 42 01 39 Ocel pro vyztuz do betonu - Svafitelna betonarska
ocel zebirkova a hladka

CSN EN ISO 9001:2016 Systémy managementu kvality

DIN 488 Betonstahl.

DIN 1045-1:2001-07 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton

STO 070-037045 Ocel pro vyztuz do betonu-Svafitelné betonatska ocel
hladka dodavana v kruzich nebo rovnana v tyc¢ich.

ONORM B 4707 Bewehrungsstahl

Nézvoslovi

Svatovana sit’ FERT typu P - vyztuz vyrobena z betonaiské oceli zebirkové nebo
hladké s kolmymi pti¢niky spojenymi bodovymi svary s podélnymi pasnicemi.

pouzité symboly

D1,D3,D4,D5 priméry pasnic

D2 priméry ptic¢nika

L délka vyztuze

S Sitka vyztuze

\% vzdalenost pti¢nika

d jmenovity prumér betonatské oceli
An jmenovita plocha prifezu

Re vyrazna mez kluzu

Rm mez pevnosti v tahu

Rpo,2 smluvni mez kluzu 0,2
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Agt celkové prodlouZeni pfi nejvetsim zatizeni
Fs specificka hodnota smykové sily svatfenych spoji
15 Zpusob vyroby
V prvni fazi je material pasnic a pfi¢nikti odvijen a rovnan. Ve druhé fazi jsou pasnice
ustfizeny na miru a pfesunuty do svafovaciho automatu. Ve tieti fizi jsou jednotlivé
pasnice piekiizeny pfi¢niky, automaticky sevieny a svafeny za soucasného ustfizeni
pri¢niku.Ve ctvrté fazi je jiz svaiena sit’ postupné vysouvana, odebirana a skladana do
manipulacniho celku. V paté fazi je manipulacni celek ruéné zapaskovan.
1.6 Dodavky
(1) Manipulaéni celky jsou opatieny povétrnostné odolnymi $titky s témito tidaji:
- oznaceni sité
- identifikacni udaje vyrobce
- pocet siti v manipula¢nim celku
- vyrobni identifikaci
- Cislo Stitku
- datum
(2)  Ke kazdé dodavce je ptiloZen ¢islovany dodaci list, ktery obsahuje tyto udaje:
- oznaceni sité
- identifika¢ni udaje vyrobce
- identifikacni udaje piijemce
- dodavané mnoZstvi
- datum dodavky
- vyrobni identifikaci
1.7  Oznaceni a objednavani

ptiklad objednavky: horni pasnice a pti¢niky hladké, spodni pasnice zebirkova,
pocet piicnikt 16

uplné oznaceni:

100 kusti svafované sit¢ FERT® typu P, se dvéma pasnicemi, podle FK 009,
Sitka vyztuZze (S) 172 [mm], horni pasnice (D1) hladka, primér 5 [mm],
pfi¢niky (D2) hladké, primér 4 [mm], spodni pasnice (D3) Zebirkova, primér
12 [mm], pocet pii¢nikt 16, délka vyztuze (L) 200 [cm]

zkracené oznaceni:
100 ks FERT P 2 172-5-4-12 /|IGGM/16/200

Jina kombinace hladkych, zebirkovych pasnic a pficnikdi a vzdalenost pti¢nikl je
moznd a je nutno ji individualné dohodnout.
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1.8 Specifikace pro vyrobni identifikaci:

Pocet siti Horni péasnice D1 hladka (M Zebirkova)
| Jednotka | Pricnik D2 hladky
1 | Typvyztuze 1l | Spodni pasnice D3 zebirkova (G hladka)
l | | Pocetpasnic | | | Pocet ptricniki
Ll 11l | Délka
L] Ll
100ks P 2 172-5-4-12 /GG M/ 16/ 200
i
1 | | Spodni pésnice (D3)
| | Pficniky (D2)
| Horni pésnice (D1)
Sitka vyztuze (S)

2. MECHANICKE VLASTNOSTI

2.1 Jakost pouzivané vyztuze

1) Na vyrobu horni a spodni pasnice je pouzita ocel BS00A,BS00A-G.

(2) Pramér pasnic (D1, D3, D4, D5) je v rozmezi 5+ 16 [mm)].
Na vyrobu pii¢nikt (D2) je pouzita od priméru 4,6mm ocel B500A,B500A-G. Na
pricné draty s primérem mensim nez 4,6mm je pouzity drat pro vSeobecné ucely. Pro
stanoveni mechanickych hodnot pti¢éného dratu u priméru mensiho nez 4,6mm se
provadi pouze zkouska tahem a pomeéru bez vyhodnocovani taznosti.

3 Pramér pfiénika (D2) je v rozmezi 4 — 6 [mm].

2.2 Svary
(1) Dle CSN 42 01 39 hodnota smykové sily svafenych spojii Fs nesmi byt nizsi nez
Fs = 0,25* As*Re

2.3 Dimenzovani betonaiské oceli
- koeficient tepelné roztaznosti : o = 10* 10 K
- modul pruznosti Es =200 000 [N/mm?]

3. GEOMETRIE

VSeobecné: viz obr. 1.
3.1.  Sitka vyztuze S = 110 + 400 [mm] s toleranci + 3 [mm]
3.2.  Maximalni rozpéti vnéjsich svari je 400 [mm] s toleranci + 3 [mm]
3.3.  Délka vyztuze L = 980 +7 500 [mm] s toleranci + 10 [mm]
3.4.  Maximalni pocet pasnic je 4 [ks]
3.5.  Pramér podélnych dratt D1, D3, D4, D5 (pésnic) z civek je 5+ 12 [mm]
3.6.  Pramér podélnych dratd D1, D3, D4, D5 (pasnic) z ty¢i je 14 + 16 [mm]
3.7.  Pramér piiénych dratt D2 (pfi¢nikd) je 4 + 6 [mm]
3.8.  Umisténi pticnych drati (pfi¢niklt) V lze programovat v rozmezi 50 + 400 [mm]
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3.9.  Odchylky od pfimého sméru
@ Ve vodorovné ose miiZze odchylka ¢init maximalng + 3 [%o] do 2 metrii délky vyztuze
a £ 2 [%o] nad 2 metry délky vyztuze.
(2 Ve svislé ose mize odchylka ¢init maximalné + 3 [%o] do 2 metrd délky vyztuze a
+ 2 [%o] nad 2 metry délky vyztuze.
3 Pfi dé€leni svarované sit€¢ ntizkami, vlivem nutné deformace stftihem, se mlize pasnice
odchylit od pfimého sméru. Toto odchyleni je povoleno v poslednich 200 [mm]
4, TECHNOLOGICKE VLASTNOSTI
D Pii zabudovani svafované sit¢ do Zelezobetonové konstrukce je nutné dbat na
minimdlni kryti se zapocitani vyrobnich toleranci podle ptislusné navrhové normy pro
zelezobetonové konstrukce.
2 Vyztuze lze libovolné zkracovat.
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5. ZKOUSENI

Pro stanoveni mechanickych hodnot pasnic a pfi¢nikti plati stejné zkusebni postupy
jako pro zkouSky betonaiské oceli FK 002, FK 008. Vzorky se nechaji vystarnout pfi
100 [°C] po dobu 1 hodiny a zkousi se nasledujici parametry.

51 Stanoveni skutecnych primeéria a skutecnych priafezi vSech pasnic a pticnikil

5.2 Stanoveni vztazné plochy Zebirek fr. Pokud je pouzit vlastni vyrabény drat u n¢hoz je
soucinitel fr méfen a vyhodnocovan statisticky, staci provést ovéteni vysky zebirka a
pokud se tato hodnota neodchyluje po zabudovani dratu do nosniku od ptivodni

hodnoty, je pouzit jiz zméfeny soucinitel fr.

5.3 Stanoveni pevnosti v tahu Rm, smluvni meze kluzu Rpoz2, poméru Rm/Rypo 2, taznosti Ag
V misté svarem ovlivnénych pasnic.

5.4 Stanoveni pevnosti v tahu Rm, smluvni meze kluzu 2 Rpo2, poméru Rm/Rpo 2, taznosti
Agt pricnika

5.5 Stanoveni geometrie dle bodu 3.

5.6 Stanoveni tnosnosti ve smyku vSech svarovanych bodu.

1) Zkouska tinosnosti svarti ve smyku se provadi ve specialnim zkuSebnim ptipravku tak,

aby od zkusebni sily nevznikalo jiné namahani.
(2 Jednotliva zkusebni sila Fs nesmi byt niz§i nez Fs = 0,25 . An. Re
5.7 Zkouska ldmavosti v misté svaru.
5.8  Veskeré vysledky zkousek jsou evidovany v laboratofi.

6. KONTROLA

6.1 Odbér vzorku

@ Pii kazdém nastaveni stroje na pozadovany rozmér svarované sité, se provede
zkouska dle bodu 5. Zkousky je nutné realizovat tak, aby uvolnéni produkce bylo co
nejrychlejsi.

2 Kazdé 20 000 metrti produkce se provede zkouska dle bodu 5.5, 5.6, 5.7.

3 Zména vyrabéné délky se nepovazuje za nové nastaveni. Nicméng je tieba tuto délku
zkontrolovat. Jina délka znamend jiny manipulacni celek.

4) Zména pramert pasnic nebo pficnikli nebo zmeéna $itky je povazovana za zménu
nastaveni stroje a zménu manipulacniho celku.

(5) Svafovana sit’ je kontrolovan v poloze lezici na pasnicich. Pfiprava vzorkd pro

zkousky se provadi tfiskovym délenim. Pfi této piipravé se nesmi vnést dodatecné
namahani do vzorku.

6.2 Vyhodnoceni zkousSek

1) Statisticky se vyhodnocuji parametry Rpo.2, Agt , Rm/Rpo2 , Fs

(2 Stfedni hodnota vysledkt zkouSek (m) musi vyhovét nasledujicim pozadavkim:

m > C, + a

a=10[ N/mm?] pro mez kluzu Ry
a= 0 pro ostatni sledované veli¢iny
Cv = charakteristickd hodnota sledované veli¢iny ( pokud vSechny jednotlivé
vysledky lezi nad charakteristickou hodnotou Cy nemusi se kontrolovat stfedni
hodnota).

3 Pti kontrole vztazné plochy Zebirka fr, nesmi zadna jednotlivda hodnota byt pod
hodnotu stanovenou v tab.2 podnikové normy FK 002.

4) Pti kontrole hmotnosti nesmi zadna jednotliva hodnota piekrocit odchylku o vice nez
+ 4,5 [%] od jmenovité hodnoty.

(5) Jestlize vysledky jednotlivych zkousek neodpovidaji pozadovanym hodnotam je nutné
je vyc€lenit a misto nich odebrat dalsi dva vzorky
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7.  BALENI, SKLADOVANi A MANIPULACE

Baliky svatovanych siti jsou baleny do manipulac¢nich celkii o hmotnosti do 2 000
[kg], které jsou ptevazany cyklopaskou a vazacim dratem. S manipulaénim celkem je
mozné manipulovat pouze mechaniza¢nimi prostfedky s moznosti uchyceni za zavés
v mistech k tomu uréenych.

(D) Skladba v baliku je po 50 ks stejného rozméru, pievazanych na dvou mistech

cyklopaskou.
(2) Pokud zakéazka neobsahuje ndsobky kusii v baliku, v poslednim baliku je zbytek kust.
3) Pokud je pozadovano odlisné baleni je nutné specifikovat v objednavce vlastni
pozadavek.
4) Manipulaéni celek je oznaten povétrnostné odolnym Stitkem. Stitek definuje jakost

zabalenych svarovanych siti. Pfi zasahu do manipula¢niho celku je nutno provést nové
oznaceni Stitkem.

5) P#i manipulaci je tfeba disledné pouzivat manipulaénich vahadel a manipulaéni celek
manipulovat za vézaci uchyty.

(6) Pii dopravé je tfeba manipulacéni celky fadné zajistit, aby nedoslo k deformaci.
Vyrobce nenese odpovédnost za vady pfi transportu a nasledné manipulaci.

@) Svatované sit¢ je mozno skladovat v nechranénych prostorach ( mirné zkorodovani
neni na zavadu, vyrobek ztrati svoji ocelové Sedou barvu, ale koroze nesmi vytvaret
prohlubné materialu nebo Supinky).



